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Инструкция
по охране труда, технике безопасности, пожарной безопасности для электросварщика на НПП
1. Общие положения.

1.1.       К работе электросварщика допускается лица, достигшие 18 лет, прошедшие медкомиссию, инструктаж по технике безопасности, газобезопасности и противопожарной безопасности, имеющие удостоверение сварщика и квалификационную группу по технике безопасности не ниже 2.

1.2. 
Электросварщик обязан:

-  соблюдать распорядок дня, установленный на заводе;

-  выполнять и знать настоящую инструкцию, а также инструкции:

а) о мерах безопасности при проведении огневых работ на З;

б) т/б при работе на высоте;

в) т/б при работе внутри аппарата;

- следить за исправностью сварочного оборудования, защитных средств и приспособлений;

- знать пожарную опасность и токсичность веществ, имеющихся на рабочем месте, где ведутся электросварочные работы.

1.3.
 Непрерывная 2-х сменная работа, а также допуск к работе лиц, находящихся в состоянии даже легкого алкогольного опьянения или под воздействием наркотических средств запрещается.

1.4. 
При электросварочных работах необходимо пользоваться спецодеждой (куртка, брюки, ботинки с глухим верхом, рукавица, фартук с нагрудником и головной убор). При потолочной сварке, кроме того нарукавниками, при сварке цветных металлов и сплавов, содержащих цинк, медь, свинец – фильтрующими респираторами.

1.5. 
Необходимо помнить, что небрежность и неумелое обращение со сварочным оборудованием может привести к :

а) поражению эл. током (сила тока 0,1 А и напряжение выше 36 В  опасны для жизни);

б) поражение глаз излучением электрической дуги;

в) ожогу тела брызгами расплавленного металла;

г) отравлению вредными газами;

д) возникновению пожаров от брызг расплавленного металла.

1.6. При аварии, пожаре, ожоге, отравлении и других несчастных случаях сообщить мастеру, соответствующей службе и приступить к оказанию помощи или ликвидации аварии.

Номера телефонов:

Диспетчер – 

Пожарная охрана – 

Газоспасательная служба – 

Здравпункт – 

1.7. 
Знания электросварщиков по технике и пожарной безопасности проверяются не реже одного раза в год. Периодические инструктажи с электросварщиками проводятся одни раз в три месяца.

1.8. 
При работе в кабинах для ослабления резкого контраста между яркостью дуги и малой яркостью темных поверхностей стен последние должны окрашиваться в светлые тона (серый, голубой, желтый) с добавлением в краску окиси цинка с целью уменьшения отражения ультрафиолетовых лучей дуги, падающих на стены кабины.

   В такие же светлые тона должны окрашиваться и переносные ограждения.

2. Требования по технике безопасности

 к электросварщику.

Перед началом работы:

2.1. 
Одеть брезентовый костюм, спец ботинки и рукавицы.

2.2. Проверить состояние предохранительного щитка. Стеклянные светофильтры марки ТСЗ с обозначением или классификационным номером рекомендуется применять:

1 или 9 – при токе от 30 до 75 А;

2 или 10 - -«- 75 до 200 А;

Э-3 или 11 – при токе от 200 до 400 А;

Э-4 или 12 –«- 400 А;

2.3. 
Освободить рабочее место от ненужных для выполнения работы деталей, заготовкой и прочего.

2.4. 
Если сварка производится в помещении с деревянными полами, необходимо закрыть полы листами асбеста или другими огнестойкими материалами.

2.5. 
При проведении электросварочных работ в пожаровзрывоопасных цехах: 

- проверить наличие «Плана проведения огневых работ», (форма № 1), «Разрешение на проведение огневых работ», (форма № 2);

- ознакомиться с дополнительными мерами безопасности, указанными в плане проведения огневых работ;

- убедиться в наличии «Наряда-допуска» на выполнение газоопасных работ (внутри емкости (форма № 3) при работе в закрытой аппаратуре).

2.6. 
Проверь наличие заземления корпусов любого источника питания сварочной установки (сварочный трансформатор, выпрямитель, преобразователь и др.), а также сварочного стола и вторичной обмотки трансформаторов.

2.7. 
Проверить наличие щитков, закрывающих контактные панели сварочной установки, наличие на кабелях наконечников и        струбцин.

2.8. Не производить самому подключение сварочной установки к электрической сети, вызвать для этого дежурного            электромонтера.

Во время работы:

2.9. 
Не оставляй без надзора включенное электросварочное    оборудование.

2.10. 
Принимай пищу только в специально отведенных местах.

2.11. 
Следи, чтобы все органы управления сварочным оборудованием имели четкие надписи, указывающие на их функциональное назначение, надежные фиксаторы или ограждения, исключающие самопроизвольное или случайное включение (или отключение).

2.12. 
Не снимай ограждение с вращающихся частей оборудования.

2.13. 
Запрещается производить ремонт сварочных установок под напряжением.

2.14. 
В мастерских, кабинах, на рабочих местах сварки необходимо вывешивать плакаты, предупреждающие об опасности облучения глаз и коже работающих.

2.15. 
Запрещается производить сварочные работы на закрытых сосудах, содержащих воспламеняющиеся или взрывоопасные вещества.

2.16. 
Не допускается электросварка и резка цистерн, баков, бочек, резервуаров и других емкостей из-под ГЖ, ЛВЖ, а также горючих и взрывоопасных газов без предварительной тщательной очистки и пропаривания этих емкостей и удаления газов вентилированием.

2.17. 
Помнить, что эл. сварочное оборудование передвижного типа, осуществление защитного заземления которого представляет трудности, должно быть снабжено устройством защитного отключения.

2.18. 
Запрещается применять самодельный электродвигатель.

Электродержатели для ручной сварки должны быть минимального веса и иметь конструкцию, обеспечивающую надежное зажатие и быструю смену электродов, а также исключающую возможность короткого замыкания его корпуса на свариваемую деталь при временных перерывах в работе или при случайном его падении на металлические предметы. Рукоятка электродержателя должна быть сделана из несгораемого диэлектрического и теплоизолирующего материала. При смене электродов в процессе их остатки (огарки) следует выбрасывать только лишь в специальный металлический ящик, устанавливаемый у места, сварочных работ.

2.19. 
На участках, где систематически производится сварка изделий весом более 20 кг, применяй подъемно-транспортные механизмы.

2.20. 
Помни:

- над сварочными установками, находящимися на открытом воздухе, должны быть навесы. При невозможности устройства навесов электросварочные работы во время дождя или снегопада должны прекращаться;

- производство сварочных работ вне помещений электросварочных цехов и участков как в помещениях, так и на открытом воздухе допускается  только по согласованию с местными органами пожарной охраны и органами государственного надзора;

-  в цехах, где имеется необходимое количество сварочных постов на сварке малых и средних изделий, работы должны производиться в кабинах закрытого типа высотой не менее 2 м.;

В электросварочных цехах и на участках должны быть предусмотрены проходы, обеспечивающие удобство и безопасность при производстве сварочных работ и транспортировке изделий к месту сварки и обратно шириной не менее 1 м.;

- для защиты окружающих рабочих от действия электрической дуги, рабочие места электросварщиков, находящихся как в помещениях, так и на открытом воздухе, должны ограждаться переносными ограждениями (щитами или ширмами);

- щиты, ограждающие сварочный пост должны устанавливаться с трех сторон и легко перемещаться в соответствии с технологическим процессом сварки;

- размещение в одной кабине двух или более постов для сварки допускается при условии разделения кабины щитами, изолирующими сварщиков друг от друга.

      
При сварке с предварительным подогревом размещение сварщиков    в одной кабине запрещается. Допускается работать двум сварщикам в одной кабине только при сварке одного изделия:

- электросварочные посты, где представляется возможность выполнять работы сидя, должны быть снабжены удобными сидениями со спинками;

- сварочные кабины должны быть оборудованы вытяжной вентиляцией;

- все электросварочные установки с источниками переменного и постоянного тока, предназначенные для сварки в особо опасных условиях (например, внутри металлических емкостей, в колодцах, туннелях, понтонах, в колодцах, в котлах, при наружных работах), должны быть оснащены устройствами автоматического отключения, напряжения холостого хода или ограничений его до напряжения 12 в выдержкой времени не более 0,5 сек.;

- все электросварочные установки, предназначенные для работы в помещениях, с повышенной опасностью, имеющие напряжение холостого хода выше 36 В, также должны быть оснащены устройствами автоматического отключения напряжения холостого хода или его ограничений до безопасной в данных условиях величин;

- длина первичной цепи между пунктами питания и параллельной сварочной установки не должна превышать 10 м.;

-
кабели электросварочных машин должны располагаться от трубопроводов кислорода на расстоянии не менее 0,5 м, а от трубопроводов ацетилена и других горючих газов – не менее 1 м. В отдельных случаях допускается сокращение указанных расстояний вдовое при условии заключения газопровода в защитную металлическую трубку с кольцевым зазором не менее 20 мм.;

- при использовании менее гибких проводов следует присоединять их к эдектродержателю чрез подставку из гибкого шлангового провода или кабеля длиной не менее 3 м.;

- использование в качестве обратного провода внутренних железнодорожных путей, сети заземления или зануления, а также металлических конструкций зданий, коммуникаций и технологического оборудования запрещается. Сварка должна производится с применением двух проводов;

- при проведении электросварочных работ в пожароопасных помещениях, в сооружениях обратный провод от свариваемого изделия до источника тока выполняется только лишь изолированный проводом, причем по качеству изоляции он не должен уступать прямому проводу, присоединяемому к электродержателю.

2.21. 
При производстве электросварочных работ в сырых местах, сварщик должен находиться на сухой или покрытой резиновым ковриком доске.

2.22. 
При чистке зубилом, молотком сварочного шва для защиты от брызг и шлака пользуйся предохранительными очками.

2.23. 
Совместная работа внутри емкости электросварщика и газоэлектросварщика запрещается.

2.24. 
О всех неисправностях сварочного оборудования, замеченных во время работы немедленно доложи мастеру.

2.25. 
Если при прикосновении к оборудованию, электроаппаратуре ощущается электроток, немедленно прекрати работу и вызови электромонтера для устранения неисправности и проверки защитного заземления.

2.26. Следи за исправностью изоляции электропроводов и предохраняй      их от механических и других повреждений, не клади их на сырое место и не заваливай заготовками.

2.27. 
После окончания работы:

- отключи источник питания от электросети;

- отсоедините провод с электродержателем от источника питания и убери в ящик из теплостойкого материала;

- при сварке на постоянном токе сначала отключи цепь постоянного тока, затем переменного, питающего двигатель установки;

- убери рабочее место и сдай его сменщику или мастеру;

- отнеси на место первичные средства пожаротушения;

- сообщи сменщику или мастеру о замеченных в процессе работы неисправностях и ненормальностях;

- окончив работу, сними спецодежду и прими душ.

3. Техника безопасности при электросварке 

в среде защитных газов.

3.1. 
Токоведущие части, вентиляторов защищай кожухом из диэлектрического материала. В случае применения металлического кожуха, последний должен быть заземлен. Кожух должен быть снабжен крышкой, имеющей блокировку, чтобы при ее открывании происходило автоматическое отключение осциллятора от сети.

3.2. Следи за наличием откидывающего щитка со светофильтром необходимой прозрачности (против сварочной головки со стороны сварщика) на аппаратах автоматической сварки.

3.3. Запрещается работать:

- в случае искрения между корпусом газоэлектрической горелки и свариваемой деталью или сварочным столом;

- если трубки для газа и водяного охлаждения электросварочных автоматов и полуавтоматов не цельные и пропускает воду и газ в местах соединения трубок со штуцерами;

- в случае прекращения подачи воды.

3.4. Помни:

- выход охлаждающей жидкости из сварочных горелок должен быть видимым;

- электродвигатели для подачи сварочной проволоки, встроенные в пистолет-горелку шланговых полуавтоматов, следует подключать к сети напряжения 36 В. Гибкий металлический шланг, по которому подается сварочная проволока в пистолете - горелку полуавтомата, должен иметь электроизоляцию;

- горелки для сварки в среде защитных газов не должны иметь открытых токоведущих частей, а их рукоятки должны быть покрыты диэлектрическими и теплоизоляционными материалами и снабжены щитком для  защиты рук сварщика от ожогов;

- в процессе работы газы и пыль поднимающиеся от дуги, не попадали на шлем-маску в зону дыхания;

- углекислый газ, обладая большим удельным весом, чем воздух, скапливается в местах, расположенных ниже уровня пола и в нижней части емкости;

- транспортировку единичных баллонов необходимо производить на ручных тележках;

- на рабочем месте баллоны должны быть установлены вертикально и закреплены в специальных стройках.

4. Техника безопасности при автоматической

и полуавтоматической сварке под флюсом.

4.1. 
При работе на электросварочных автоматах и полуавтоматах следует соблюдать правила для электросварщиков, кроме того следует помнить, что:

- флюс, применяемый при автоматической и полуавтоматической сварке, должен быть сухим и чистым. Флюс загрязненный маслами, жирами или смолами, к употреблению не допускается;

- применять флюс только с минимальным содержанием и выделением вредных веществ;

- при чистке сварочных швов и уборке флюсе необходимо применять люкоотводы или металлические скребки, совки и щетки с прочными и удобными рукоятками;

- проходы с каждой стороны установки для автоматической сварки под флюсом должны быть не менее 2м.;

- при сварке цветных металлов, особенно в закрытых помещениях, необходимо предусматривать вытяжную и приточную вентиляцию;

- бункера для флюса должны быть плотными и закрываться сверху крышками. Загружать в бункер, а также убирать неиспользованный флюс, необходимо таким образом, чтобы пыль не выделялась в окружающую среду;

- при обслуживании автомата для электроконтактной сварке необходимо пользоваться очками с чешуйчатой оправой и светофильтрами, способными задерживать инфракрасные лучи.

5.Техника безопасности при контактной

электросварке.

5.1. 
При работе на машинах контактной сварки электросварщик должен помнить, что:

-
стационарные машины должны применяться с однофазными трансформаторами, предназначенными для включения в сеть переменного тока частотой 50 гц и напряжением до 380 В включительно, при напряжении холостого хода не выше 36 В;

- контакты машины для сварки с плавлением должны быть снабжены прозрачным щитом;

- для контроля за движением охлаждающей воды сварочные машины должны быть снабжены реле давления, открытыми воронками;

- в подвесных машинах один проводник сварочной цепи должен быть соединен с корпусом подвесного трансформаторов, а корпус надежна заземлен;

- машины роликовой контактной сварки с наружным водяным охлаждением роликов должны иметь корыто-поддон для сбора стекающей воды. У этих машин необходимо устанавливать подножную деревянную решетку шириной не менее 0,7 м., покрытую резиновым диэлектрическим ковриком;

- точечные и роликовые контактные машины должны иметь  откидывающиеся прозрачные экраны, ограждающие электроды со стороны обслуживания;

- педальные пусковые кнопки контактных машин должны быть надежно заземлены и сверху прочно ограждение;

- штепселя, нож и ползуны для регулировки степеней тока должны иметь рукоятки из изоляционного материала.

5.2. Запрещается:

- производить зачистку электродов на точечных стыковых и роликовых машинах у которых открытие токоведущие части, находящиеся под напряжением, не сблокированы с дверцами шкафа, шкафы и пультов управления;

- приступать к работе, если устройство для переключения вила витков первичной обмотки трансформатора контактной машины не снабжено блокировкой, закрывающей доступ переключателю при не отключенной первичной цепи.

6. Оказание первой помощи при

 несчастных случаях.

6.1. 
При несчастном случае находящийся рядом рабочий должен уметь оказать первую помощь пострадавшему и одновременно сообщить о нем мастеру.

6.2. 
При серьезном ранении прежде всего необходимо остановить кровотечение и не допускать загрязнение раны.

Не касаясь руками раны, следует наложить на нее сухую отдельную стерильную повязку из индивидуального пакета. Промыть рану водой или лекарственными веществами, засыпать порошками, смазывать, прикладывать к ней землю, снег, листья растений запрещается, так как это может вызвать заражение крови.

6.3.
При поражении электрическим током необходимо как можно быстрее освободить пострадавшего от действия тока, для чего лучше всего выключить рубильник, а если это невозможно, то оторвать пострадавшего от провода или предмета, находящегося под напряжением. При этом оказывающий помощь не должен прикасаться к пострадавшему голыми руками: следует надеть резиновые перчатки и галоши или встать на сухую деревянную доску и обмотать руку сухой одеждой.

Если пострадавший после его освобождения от действия электрического тока находится в бессознательном состоянии или слабо дышит,  отсутствует пульс и нарушение ритма сердца, необходимо немедленно вызвать скорую помощь и начать делать искусственное дыхание. Предварительно следует освободить пострадавшего от стесняющей его одежды, расстегнуть пояс и воротник рубашки, очистить рот и нос от слизи  и вынуть зубные протезы.

6.4. 
При ожогах огнем и кипятком на пораженное место следует немедленно наложить повязку, смоченную раствором марганцево -кислого калия: спиртом или смазанную сульфидной эмульсией.

7. Меры пожарной безопасности.

7.1. 
Электросварщик должен знать расположение противопожарных средств и уметь пользоваться ими.

7.2.
Курить только в специально отведенных местах.

7.3. 
Использование инвентаря пожаротушения для других целей категорически запрещается.

7.4.
Использованные обтирочные материалы (концы, тряпки, ветошь) должны собираться в металлический ящик с крышкой и удаляться по окончании работы.

7.5. 
Запрещается мыть руки мотополивом, продуктами производства, мыть руки следует горячей водой с мылом или моющим порошком.

7.6. 
В случае загорания немедленно сообщить в пожарную службы по 

извещателю пожарной сигнализации или по телефону 01, после чего приступить к тушению огня средствами пожаротушения (песком, водой или огнетушителем).

7.7. 
Запрещается хранить легко воспламеняющиеся средства и материалы в помещениях для сварки.

7.8. 
Для предотвращения выгораний электропроводов и сварочного оборудования делай правильный выбор сечения проводов по силе тока, изоляции проводов по величине рабочего напряжения.

7.9. 
Запрещается загромождать проходы, тамбуры, основные и запасные выходы, подходы к средствам пожаротушения, средствам связи.

8. Ответственность за невыполнение правил т/б.

Нарушение правил т/б рассматривается как грубое нарушение трудовой дисциплины, виновные в нарушении этих правил наказываются согласно трудовом законодательству.

Администратор может поставить на вид, объявить выговор, строгий выговор, перевести на ниже оплачиваемую работу сроком на 3 месяца.

Рабочие, нарушившие правила т/б теряют право на получение премии за данный месяц, как за производственное упущение..

Согласовано:

Главный инженер НПП                                              Ермаков А.Д.
Ведущий инженер по охране труда 

и т/б НПП




                             Грязных Н.М.

Механик НПП                                                       
Афанасьев Н.А.
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